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@ Wickeivorrlchtung 

@ Bei einer Wickeivorrichtung (10) zur Erzeugung eines 
Wattenwickels (12) wird dia Watta (14) auf einen von einem 
umlaufenden. endlosen Rieman (18) angetriebenen* insbe- 
sondere hulsenartigen Kern (H) aufgewfckelt, der wahrend 
dieses Wickelvorgangs vorzugsweise um eine feste Achse 
(A) drehbar in einer zwischen zwei Umlenkrollen (R1, R2) 
gebildeten, mit zunehmendem Wattenwickel (12) groSer 
werdenden Schlelfe (20) des gespannten Riemens (18) 
angeordnet ist. Es ist eine drehbare Kemwechseleinrichtung 
(34) mit wenigstens zwei gleichartigen, in gleichem radialem 
Abstand von der Drehadise (D) der Kemwachseleinrichtung 
(34) angeordnetan aowie In Umfangarichtung gegenelnander 
versetzten Kernaufnahmen (38) vorgesehen« die durch ent- 
spreohendes Drahen der Kemwachseleinrichtung (34) ab- 
wechsetnd in wenigstens zwei unterschiediiche Winkelposi- 
■ tionen uberfuhrber sind, von denen eine erste durch die 

CLage der zur Drehachse (D) der Kernwechseleinrichtung (34) 
paralialen Achse (A) definiert ist, um die ein betreffender 
Kem (H) wahrend des Wickelvorgangs drehbar Ist 
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Die Erfindung betrifft eine Wickelvorrichtung zur Er- 
zeugung eines Wattenwickels, bei der die Watte auf 
einen von einem uinlaufenden, endlosen Riemen ange- 
triebenen, insbesondere htllsenartigen Kern aufgewik- 
kelt wird, der wShrend dieses V^ckelvorgangs vorzugs- 
weise um eine feste Achse drehbar in einer zwischen 
zwei UmlenkroUen gebildeten, mit zunehmendem Wat- 



rollen entfailt Der fertige Wattenwickel kann wesent- 
lich 5chneller entfernt werden. Der Austausch des ferti- 
gen Wattenwickels gegen einen neuen Kern wird somit 
insgesamt wesentlidi beschleunigt Schliefilich ist die 
drehbare Kemwechseleinrichtung auch problemlos 
handhabbar. 

Bei der in der Praxis bevorzugten Ausfilhrungsform 
sind die Kemaufnahmen jeweils in die erste definierte 
Wickelposition OberfQhrbar, um einen leeren Kern in 



tenwickel grSBer werdenden Schleife des gespannten lo den Schleifenbereich des Riemens einzusetzen oder ei- 
Riemens angeordnet ist nen gebildeten Wattenwickel zu Qbemehmen, wobei die 

Bei einer aus der DE-PS 9 10 754 bekannten Wickel- Kemaufnahmen bevorzugt jeweils auch in eine zweite 
yorrichtung der eingangs genannten Art, bei der der definierte Wickelposition Qberfuhrbar sind, in der diese 
jeweilige Kern zur Bildung des Wattenwickels aller- dann insbesondere eine leere Hulse Qbemehmen oder 
dings lose in die Riemenschleife eingesetzt wird, wird 15 einen gebildeten Wattenwickel abgebcn. Hierbei nimmt 



der fertige Wattenwickel radial ausgeworfen. Hierzu 
mufi eine der beiden zwischen sich die Schleife bilden- 
den UmlenkroUen aus einer zur Bildung der Schleife 
vorgesehenen Arbeitsstellung m eine Auswurfstellung 
verschwenkt werden, wobei der Riemen unter Aufhe- 20 
bung der Schleife gestraff t wird. Nachdem somit wenig- 
stens eine Umlenkrolle verschwenkbar ausgefahrt sein 
mufl, ist die bekannte Wickelvorrichtimg im Aufbau re- 
lativ aufwendig. Zudem nunmt das Ausschwenken und 
Einschwenken der betreff enden Umlenkrolle relativ viel 25 
Zeit in Anspruch, was den Austausch des Wattenwickels 
gegen einen neuen Kern verzdgert 

25el der Erfmdung ist es, eine Wickelvorrichtung der 
eingangs genannten Art zu schaf fen, mit der bei minima- 
lem baulichem Aufwand ein beschleunigter Auswurf des 30 
fertigen Wattenwickels und ein schnelierer Austausch 
des Wattenwickels gegen einen neuen Kem mdglich ist 

Die Aufgabe wird nach der Erfindung gel6st durch 
eine drehbare Kemwechseleinrichtung mit wenigstens 
zwei gleichartigen. in gleichem radialem Abstand von 35 
der Drehachse der Kemwechseleinrichtung angeordne- 
ten sowie in Umfangsrichtung gegeneinander versetz- 
ten Kemaufnahmen, die durch entsprechendes Drehen 
der Kemwechseleinrichtung abwechsehid in wenigstens 



bei einer die erste definierte \^ckeIposition einnehmen- 
den Kernaufnahme eine bzw. die jeweils andere Kem- 
aufnahme die zweite definierte Wickelposition ein. Bei 
der bevorzugten Verwendung von lediglidi zwei Kem- 
aufnahmen kann somit die eine in die erste definierte 
Wickelposition verbracht werden, um einen gebildeten 
Wattenwickel zu entfemen oder einen neuen Kem ein- 
zusetzen, wahrend die andere die definierte zweite Wik- 
kelposition einnimmt, um einen neuen Kera aufzuneh- 
men oder den gebildeten Wattenwickel abzugeben. Ent- 
sprechend sind bei der in Praxis bevorzugten AusfOh- 
rungsform zwei emander bezQglich der Drehachse der 
Kemwechseleinrichtung diametral g^enQberUegende 
Keraaufiiahmen vorgesehen. 

Zudem ist die drehbare Kemwechseleinrichtung vor- 
teilhafterweise m eine definierte Ruhelage verstellbar, 
in der sfimtliche Aufnahmen aufierhalb des Schieif enbe- 
reichs des Riemens liegen. Dadurch ist jederzeit ein 
mdglichst stdrungsfreier Wickelvorgang gewihrleistet 
Bei einer besonders einfachen und entsprechend zu- 
veriassigen sowie kostengunstigen praktischen AusfQh- 
mngsform umfaBt die Kemwechseleinrichtung einen 
zweiarmigen Hebel, wobei an jedem der beiden sich 
vorzugsweise in diametral entgegengesetzten Richtun- 



zwei unterschiedliche Winkelpositionen aberfuhrbar 40 gen allgemem radial nach auBen erstreckenden Hebel- 

sind, von denen eine erste durch die Lage der zur Dreh- arme jeweils eine Kernaufnahme vorgesehen ist 

achse der Kemwechseleizuichtung parallelen Achse de- Insbesondere un Fall der Verwendung hulsenartiger 

finiert ist, um die ein betreffender Kem wfihrend des Keme umfassen die Aufnahmen vorzugsweise jeweils 

Wickelvorgangs drehbar ist Vorzugsweise sind hierbei emen axialen Ansatz, auf den ein jeweiliger hulsenarti- 

zumindest die Aufnahmen und zweckmaBigerweise die 45 ger Kem bzw. ein jeweiliger, auf einem solchen Kem 

gesamte drehbare Kemwechseleinrichtung axial ver- gebildeter Wattenwickel aufeteckbar ist 

stellbar. Bei einer in der Praxis bevorzugten Ausf uhmngsform 

Aufgrund der erfindungsgemaBen Ausbildung ist es ist der Kem wihrend des Wickeh^organgs zwischen 

m6glich, unterschiedliche Vorg&nge vne insbesondere zwei drehbaren Wickelscheiben angeordnet, die jeweils 

das Einsetzen eines neuen Kerns und das Entfemen des 50 mit einem axialen Ansatz versehen sind, auf die der 

hulsenartige Kem aufsteckbar ist, wobei eine der beiden 



gebildeten Wattenwickels durch eine einzige Hnrich- 
tung, nSmlich die Kemwechseleinrichtung, vorzuneh- 
men. Zudem ist es mdglich, gleichzeitig mit dem Entfer- 
nen eines gebildeten Wattenwickels einen neuen Kem 
aufzunehmen und gleichzeitig mit dem AbfCUiren des 55 
gebildeten Wattenwickels den aufgenonunenen neuen 
Kera dem Schleifenbereich des Riemens zuzufuhren. 
Die drehbare Kemwechseleinrichtung ist in besonderer 
Weise auch fOr ein axiales Einsetzen eines neuen Kerns 

in die Schleife bzw. ein axiales Entfemen des gebildeten eo wechseleinrichtung' zugeordnete, in die erste Winkelpo- 
Wattenwickels aus der Schleife geeignet Sind entspre- sition uberfilhrte Aufnahme gebildet sein. Hierbei befin- 
chend zumindest die Aufnahmen und vorzugsweise die det sich die wSihrend des Wickelvorgangs die erste Win- 
gesamte drehbare Kemwechseleinrichtung axial ver- kelposition einnehmende Aufnahme somit m einer Ar- 
stellbar, so ist auch ein Verschwenken einer der beiden beitsstellung, wahrend im bevorzugten Fall der Verwen- 
zwischen sich die Schleife bildenden UmlenkroUen nicht 65 dung lediglich zweier Aufnahmen die andere, die zweite 
mehr erforderlich. Insgesamt ergibt sich somit em einfa- definierte Winkelposition einnehmende Aufnahme sich 
cherer und kompakterer Aufbau der Wickelvorrich- in einer Art Vorbereitimgsstellung befindet, in der ein 
tung. Ein anschlieBendes RQckschwenken von Umlenk- neuer Kem aufgenommen bzw. ein neuer Kem bereit- 



drehbaren ^ckelscheiben stationer und die andere ver- 
lagerbar, insbesondere axial ausfahrbar, verschwenkbar 
und/oder deigleichen ist 

Hierbei kann die verlagerbare Wickelscheibe an ei- 
nem Schwenkarm angeordnet sein, der an einem statio- 
naren Trager angelenkt ist GemaB einer vorteilhaften 
altemativen Ausfuhrungsvariante kann die verlagerba- 
re Wickelscheibe jeweils auch durch eine der Kem- 



DE 196 39 402 Al 

3 * . . . 

gesteUt wird GemaB einer vorteilhaften AusfOhrungs- eine dch beim dargestellten Ausfflhnmgsbeispiel hori- 
variante ist jede der Kerawechseleinrichtung zugeond- zontal nach redits erstredcende Scbleife 20 gebildet 
nete Keraaufnahme mit einer drehbar gelagerten Wik- wird (vgL auch Fig, 1, 3, 5 und S\ in der der Kern H 
kelscheibe versehen. wShrend des Wckelvorgangs auf genommen ist 

Bei einer in der Praxis bevorzugten AusfQhrungsform 5 Der hulsenartige Kern H und damit der sich auf die- 
sind in die Schleife einfahrbare Abhebemittel vorgese- sem bildende Wattenwickei 12 (vgL Fig. 5 und 8) wird 
hen, urn den Riemen fur ein axiales Entfemen des Wat- duich den Riemen 18 entgegen dem Uhrzeigersinn an- 
tenwickels vom Wickelumfang abzuheben. getrieben, wie dies durch den Pfeil F (vgL Fig. 3) ange- 

In den Unteranspriichen sind weitere vorteilhafte deutetist 
Ausfuhrungsvarianten der erfindungsgemaBen Wickel- 10 In Fig. 3 ist die Schleife 20 in der Phase zu Beginn des 
vorrichtung angegeben. Wickelvorgangs gezeigt Diese den hillsenartigen Kern 

Die Erfindung wird im folgenden anhand von Ausfiih- H und damit den sich bildenden Wattenwickei 12 (vgL 
rungsbeispielen unter Bezugnahme auf die Zeichnung Fig. 5 und 8) umschiingende Schleife 20 des Riemens 18 
naher eriautert; in dieser zeigen: wird mit zunehmenden Wattenwickei groBer, wobei der 

Fig. 1 eine schematische Darstellung des Grundauf- 15 Riemen 18 wahrend des gesamten Wickelvorgangs 
baus einer moglichen Ausfiihrungsform einer Wickel- durch eine Spanneinrichtuhg 22 gespannt wird, die je- 
vorrichtung in einer Phase, in der mittels der Kemwech- weils eine Spannrolle R4 mit zi^eordneter LinearfQh- 
seleinrichtung ein leerer Kern geladen wird, rung umfaBt 

Fig. 2 eine teilweise geschnittene Seitenansicht der in Bei der in den Fig. 1 bis 7 gezeigten Ausfuhrungsform 
Fig, 1 gezeigten Wckelvorrichtung, 20 ist der Riemen 18 fiber weitere UmlenkroUen R3 und R5 

Fig. 3 eine Fig. 1 vergleichbare Darstellung der Wik- und die entiang einer Linearfflhrung verstelibare Spann- 
kelvorrichtung in der Phase des Wickelvorgangs, in der rolle R4 so gefuhrt, daB er fiber die Spannrolle R4 in 
die Kemwechseleinrichtung eine Ruhestellung ein- einer Ebene gespannt wird, die in vertikaler Richtung 
nimrat, verlauft und damit senkrecht zur sich allgemein hori- 

Flg. 4 eine teilweise geschnittene Seitenansicht der in 25 zontal nach rechts erstreckenden Schleife 20 ist Dem- 
Fig. 3 gezeigten Wickelvorrichtung, gegenfiber ist beim in Fig. 8 gezeigten Ausfflhrungsbei- 

Fig. 5 eine Fig. 1 vergleichbare Darstellung der Wik- spiel der Riemen 18 fiber weitere UmlenkroUen R3, R5 
kelvorrichtung in der Phase des Kemwechsel^ und R6 und die entiang einer Linearfuhrung verstelibare 

Fig. 6 eine teilweise geschnittene Seitenansicht der in Spannrolle R4 so gefOhrt, dafi er fiber die Spannrolle R4 
Fig. 5 gezeigten Wickelvorrichtung, 30 in einer Ebene gespannt wird, die allgemein in horizon- 

Fig. 7 eine teilweise geschnittene Seitenansicht der taler Richtung und damit parallel zur Schleife 20 ver- 
Wickelvorrichtung zur Darstellung der Kernzufuhrung, ISuf t 

Fig. 8 eine Fig. 3 ver^eichbare Darstellung einer al- Bei diesem in Fig. 8 dargestellten Ausffihrungsbei- 
temativen Ausffihrungsform einer V^ckelvorrichtung spiel ist die Spanneinrichtung 22 oberhalb der Schleife 
mit oben liegender Spanneinrichtung und 35 20 angeordnet Grundsdtzlich ist jedoch auch eine ande- 

F!g. 9 eine Teildarstellung einer alternativen Ausffih- re Fuhrung des Riemens 18 mdglich, bei der dieser fiber 
rung der Kemwechseleinridhtung. die Spannrolle R4 beispielswelse in einer Ebene ge- 

Die Fig. 1 bis 8 zeigen in rein schematischer Darstel- spannt wird, die zur Horizontalen oder Vertikalen ge- 
lung jeweiis eine Wickelvorrichtung 10 zur Erzeugung neigt ist Zudem kann sich auch die Schleife 20 in einer 
eines Wattenwickels 12. Grunds&tzlich kann eine solche 40 anderen als der horizontalen Richtung erstrecken. Diese 
Wickelvorrichtung 10 dazu dienen, ein Vlies, einen Flor kann beispielswelse auch vertikal nach unten verlaufen. 
Oder Watte aus Fasermaterial zu einem Wickel aufzu- Die UmlenkroUen Rl, R2, R3, R5 und gegebenenfalls 
rollen, bevor das Fasermaterial einer weiteren Behand- R6 (vgL Fig. 8) sowie die Spaniut>lle R4 weisen im we- 
lung unterzogen wird. So kann die Widcelvorrichtung sentlichen den gleichen Durchmesser wie der jeweilige 
10 beispielsweise in einer K^nmierei zur Aufttahme ei- 45 hulsenartige Kern H auf. Die Achsen der Rollen sowie 
nes aus einem Streckwerk ausiaufenden, insbesondere des jeweiligen, in die Schleife 20 eingesetzten hfilsenar- 
Qber Kalanderwalzen und/oder dergleichen zugefOhr- tigen Kerns H sind zueinander paraUeL Bei den darge- 
ten Vlieses dienen, wobei der erzeugte Wickel anschlie- stellten Ausffihrungsbeispielen wird der Riemen 18 
Bend einer Kimmaschine vorgelegt wird. Im vorliegen- durch die Umlenkrolie R5 angetrieben. 
den Fall 1st im Zusammenhang mit dem zugefuhrten 50 Bei dem in den Fig. 1 bis 7 dargestellten Ausfuhrungs- 
Fasermaterial der Einf achheit haiber lediglich von Wat- beispiel ninmit die Spannrolle R4 zu Beginn des Wickel- 
te die Rede, was nicbt in einschrfinkendem Sinne zu vorgangs eine untere Endposition ein, aus der sie wfih- 
verstehenist rend des Wickelvorgangs in eine obere Endstellung 

Im vorliegenden Fall wird der Wickelvorrichtung 10 uberfuhrt wird, in der sie gegenfiber der Umlenkrolie R3 
Watte 14 fiber Kalanderwalzen 15 und eine zusitzliche 55 allerdings noch etwas nach unten versetzt ist Hierbei ist 
Wattenzufuhrung 16 zugeffihrt, die hier durch ein in die gegenfiber der Spannrolle R4 nach oben und nach 
Zuffihrrichtung verschiebbares Blech gebildet ist In links versetzte Umlenkrolie R3 so angeordnet, dafi der 
Fig. 1 ist diese Wattenzuffihrung 16 mit durchgezoge- Riemen 18 <fie Spannrolle R4 unabh&ngig von deren 
nen Linien in der linken Endposition dargestellt, die sie Stellung stets mit einem Umschlingungswinkel von 180** 
wSiirend des Wickelvorgangs emnimmt Die punktiert eo umgibt Die UmlenkroUen R4 und R5 einerseits sowie 
dargestellte rechte Endposition ninunt sie in der Phase die zwischen sich die Schleife 20 bildenden Umlenkrol- 
zu Beginn des Wickelvorgangs ein. ien Rl und R2 andererseits liegen jeweiis in einer ge- 

Die Watte 14 wird auf einen hfilsenartigen Kern H meinsamen Vertikalebene. 
aufgewickelt, der beim dargestellten Ausffihrungsbei- Beim in Fig. 8 dargestellten Ausffihrungsbeispiel 
spiel wahrend des Wickelvorgangs um eine feste Achse es ninmit die Spannrolle R4 zu Beginn des Wickelvorgangs 
A drehbar gelagert ist Der betreffende Kern H wird eine linke Endposition ein, aus der sie wghrend des Wik- 
von einem umlaufenden, endlosen Riemen 18 angetrie- kelvorgangs in die in Fig. 8 ebenfalls dargestellte rechte 
ben, durch den zwischen zwei UmlenkroUen Rl und R2 EndsteUung Qberffihrt wird, in der sie gegenfiber der 
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UmlenkroUe R3 noch etwas nach links versetzt ist Die 
gegenuber der SpannroUe R4 nach unten und nach 
rechts versetzte Umlenkrolle R3 ist hierbei wiederum so 
angeordnet, daB der Riemen 18 die SpannroUe R4 unab- 
hSngig von deren Stellung stets mit einem Umschlin- 
gungswinkel von 180** umgibt Die UmlenkroUen R5 
und R6 einerseits sowie die zwischen sich die Schleif e 20 
bildenden UmlenkroUen Rl und R2 andererseits Uegen 
jeweils in einer gemeinsamen Vertikalebene, wahrend 
die SpannroUe R4 und die obere rechte UmlenkroUe R5 
in einer Horizontalebene oberhalb der Schleife 20 Ue- 
gea 

Bei beiden AusfOhrungsvarianten wird die zugefdhrte 
Watte 14 auf den unteren Abschnitt der Schleife 20 des 
Riemens 18 gegeben und durch diesen in den zwischen 
dem Riemen 18 und der Htilse H gebUdeten Spalt ge- 
fflhrt 

Wahrend die SpannroUe R4 infolge der der Spannein- 
richtung 22 zugeordneten LinearfOhrung vertikal (vgL 
Fig. 1 bis 7) bzw. horizontal (vgL Fig. 8) versteUbar ist. 
konnen die UmlenkroUen Rl, R2, R3, R5 und gegebe- 
nenfalls R6 (vgL Fig. 8) grundsatzUch urn eine f este Ach- 
se drehbar gelagert sein, sofem die jeweUige RoUe nicht 
in der weiter unten noch zu beschreibenden Weise als 
Ausgleichselement dient 

Der fertige Wattenwickel 12 wird in einer ebenfaUs 
noch n^her zu beschreibenden Weise axial aus der WUc- 
kelvorrichtung 10 und damit axial aus der Schleife 20 
des Riemens 18 entfemt Es ist somit nicht mehr erfor- 
derUch, wenigstens eine der beiden UmlenkroUen Rl, 
R2 verschwenkbar auszubUden. 

Um zu verhindem, daB der Wattenwickel 12 beim 
axialen Entfemen aus der Wkikelvorrichtung 10 besch^- 
digt Oder zerstort wird, kann eine Riemenabhebeein- 
richtung 24 (vgl insbesondere Fig. 1, 2 sowie 5 und 6) 
vorgesehen sein, die un vorUegenden FaU durch axial 
versteUbare Bolzen 26 gebildete Abhebemittel umfaBt, 
die, nachdem sie axial ausgefahren wurden, in Umfangs- 
richtung des Wattenwickels 12 in die Schleife 20 einfahr- 
bar sind, um den Riemen 18 fQr ein axiales Entfemen des 
Wattenwickels 12 voUstSndig vom Wickelumfang abzu- 
heben. 

Die Bolzen 26 sind in einer seitUch der Schleife 20 
angeordneten drehbaren Wickelscheibe 28 axial ver- 
steUbar gelagert (vgL insbesondere auch Fig. 2 und 6). 

Die Achse B der in einem Trager 30 der Wickelvor- 
nchtung 10 drehbar gelagerten Wickelscheibe 28 faUt 
mit der festen Drehachse A des wShrend des Wxckeivor- 
gangs in die Schleife 20 eingesetzten Kerns H zusam- 
men. Die in der Wickelscheibe 28 axial versteUbar gela- 
gerten Bolzen 26 sind gleichmSBig Ober einen zu dieser 
Drehachse A bzw. B konzentrischen Kreis verteilt an 
der ^ckelscheibe 28 vorgesehen. Im vorUegenden FaU 
sind diese Bolzen 26 in Umfangsrichtung der Wickd- 

scheibe 28 angeordnet 

Wie am besten anhand der Fig. 2, 4, 6 und 7 zu erken- 
nen ist, ist die drehbar gelagerte Wickelscheibe 28 mit 
einem axialen Ansatz 32 versehen, auf den der als HQlse 
ausgebUdete Kern H wahrend des Wickelvorgangs auf- 
gesteckt ist Diese Wickelscheibe 28 ist gemeinsam mit 
dem in die Schleife 20 eingesetzten Kern H bzw. dem 
darauf gebUdeten Wattenwickel 12 drehbar. 

Die axial versteUbar in der Wickelscheibe 28 gelager- 
ten Bolzen 26 werden im vorUegenden FaU Qber eine 
Nockensteuerung 60 (vgL Fig. 5) betatigt. die im Bereich 
der Offnung der Schleife 20 zwischen den beiden Um- 
lenkroUen Rl, R2 angeordnet ist 

SoU der Riemen 18 vom Umfang des Wattenwickels 



12 abgehoben werden, so erfolgt eine aufeinanderfol- 
gende Betatigimg der axial versteUbaren Bolzen 26 
durch die Nockensteuerung 60. 
Nachdem der Riemen 18 mit einer Umdrehung der 

5 Wickelscheibe 28 auf die Bolzen 26 aufgefahren wurde 
und die fOr das axiale Entfemen des Wattenwickels 12 
gewQnschte Position eingenommen hat, Hegt er einseitig 
auf den Bolzen 26 auf, wie dies beispielsweise in den 
Fig. 2 und 6 dargesteUt ist, in denen der Auflagebereich 

10 mit C bezeichnet ist 

Nachdem ein neuer Kera H eingesetzt ist. kann die 
Riemenabhebeeinrichtung 24 wieder deaktiviert wer- 
den. was wiederum uber die in Fig. 5 gezeigte Nocken- 
steuerung 60 erfolgt, durch die die Bolzen 26 nacheinan- 

15 der wieder axial zuruckgesetzt oder eingefahren wer- 
den- 

Die mit den Bolzen 26 versehene Wickelscheibe 28 ist 
im Gegensatz zu der wahrend des Wickelvorgangs auf 
der gegenQberUegenden Seite des Kerns H vorgesehe- 
20 nen Wickelscheibe 33 (vgL insbesondere Rg. 4) statio- 
ns. Sie verbleibt somit insbesondere auch wahrend des 
Austausches des fertigen Wattenwickels 12 gegen eine 
neue HQlse H in der in den Fig. % 4, 6 und 7 dargesteUten 
Position. 

25 Die Abhebemittel der Riemenabhebeeinrichtung 
kdnnen anstatt durch axial versteUbare Bolzen bei- 
spielsweise auch durch eine nicht dargesteUte GUeder- 
kette Oder derglek:hen gebUdet sem. Eine solche GHe- 
derkette kann mit seitUch Qberstehenden Bolzen verse- 

30 hen sem, fiber die sie auf seitlich der Schleife 20 ange- 
ordneten, vorzugsweise kulissenartigen Fuhrungen ab- 
gestOtzt ist In diesem FaU Uegt somit eine zweiseitige 
AbstQtzung der Abhebemittel vor. 
ZusatzUch zu der den Riemen 18 wahrend des ^ckel- 

35 vorgangsspannendenSpanneinrichtung 22 kann wenig- 
stens ein beispielsweise durch eine entsprecfaend ver- 
schieb- und/oder verschwenkbare UmlenkroUe Rl bis 
R3, R5 und R6 gebUdetes Ausgleichselement vorgese-. 
hen sein. Ein solches Ausgleichselement kann zweckma- 

40 Bigerweise dazu dienen, zumindest den grdBten TeU von 
wahrend des Abhebens des Riemens vom Wkkelum- 
fang abschnittsweise auftretenden Riemeniangenverla- 
gerungen auszugleichen, wahrend die beim Wickelvor- 
gang infolge der mit zunehmendem Wattenwickel grd- 

45 Ber werdenden Schleife abschnittsweise auftretenden 
Riemenlangenverlagenmgen zumindest Gberwiegend 
durch die Spanneinrichtung 22 ausgegUchen werden. 
GrundsatzUch ist auch die Verwendung eines oder meh- 
rerer gesonderten Ausgleichselemente mdgUch. 

50 Bei beiden dargesteUten Ausfuhrungsformen einer 
WickelvorrichtuQg 10 ist aAidem jeweils eine drehbare 
Kemwechseleinrichtung 34 vorgesehen. Diese umfaBt 
zwei gleichartige, jeweils einen axialen Ansatz 36 um- 
fassende KeraauJfnahmen 38, die in gleichem radialem 

35 Abstand von der Drehachse D der Kemwechseleinrich- 
tung 34 angeordnet sind und einander diametral gegen- 
fiberUegen. 

Durch entsprechendes Drehen der Kemwechselein- 
richtung 34 sind die beiden Kemaufnahmen 38 in zwei 

60 unterschiedUche Winkelpositionen uberfOhrbar, von de- 
nen eine erste durch die Lage der zur Drehachse D der 
Kemwechseleinrichtung 34 parallelen Achse A defmiert 
ist, um die ein betreffender Kem H wahrend des Wickel- 
vorgangs drehbar ist Bei den in den Fig. 1 und 5 darge- 

65 steUten Wickelvorrichtungen 10 ninunt die jeweils obe- 
re Kemaufnahme 38 diese erste Wmkelposition ein. 

Im vorUegenden FaU umfaBt die Kemwechseleinrich- 
tung 34 einen um die Achse D drehbaren zweiarmigen 
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Hebel 40 mit zwei gleich langen, sich in diametral entge- 
gengesetzten Richtungen erstreckenden Hebelannen 
40a, 40b. Am freien &uBeren Ende dieser Hebelarme 
40a, 40b ist jeweils eine der beiden Kernaufhahmen 38 
angeordnet Die axialen Ans^tze 36 der beiden Kemauf- 
nahmen 38 ^nd jeweils so bemessen, daB auf sie ein 
jeweiliger hfllsenardger Kern H bzw. ein auf einem sol- 
Chen Kern gebildeter Wattenwidcel 12 aufsteckbarist 

^le am besten anhand der Fig. 1, 3, 5 und 8 zu erken- 
nen ist, liegt die Drehachse D der Kemwechseleinrich- 
tung 34 direkt unterhalb der dazu parallelen Achse A, 
urn die ein betreffender Kern H wahrend des Wickel- 
vorgangs drehbar ist 

Die Kemaufnahmen 38 sind abwechselnd in eine 
zweite, untere Wickelposition uberftXhrbar. Wurde eine 
Kemaufnahme 38 in die erste obere Wickelposition 
aberfuhrt, so nimmt die jeweils andere Kernaufhahme 
38 zwangslaufig die zweite untere Wickelposition ein, 
wie dies am besten anhand der Fig. 1, 2 sowie 5 und 6 zu 
erkennen ist. 

In die erste obere linke Winkelposition werden die 
Kemaufnahmen 38 jeweils uberfahrt, um einen leeren 
Kem H in den Schleifenbereich des Riemens 18 einzu- 
setzen (vgl. Fig. 1 und 2) oder einen gebildeten Watten- 
wickel 12 zu ubemehmen (vgL Fig. 5 und 6). 

DemgegenUber werden die Kemaufnahmen 38 je- 
weils in die zweite untere Winkelposition uberfuhrt, um 
eine leere Hulse H zu ubemehmen (vgL Fig. 1 und 2) 
Oder einen gebildeten Wattenwickel 12 abzugeben (vgL 
Fig. 5 und 6). Wie bereits erwahnt, nimmt bei einer die 
erste obere Winkelposition einnehmende Kemaufnah- 
me 38 die jeweils andere Kemaufnahme 38 die zweite 
untere Winkelposition ein» und umgekehrt 

Zudem ist die drehbare Kemwechseleinrichtung 34 in 
eine in den Fig. 3, 4 und 8 dargestellte Ruhelage verstell- 
bar, in der beide Kemaufnahmen 38 auBerhaib des 
ScUeifenbereichs des Riemens 18 liegen, um einen m5g- 
lichst ungestdrten Wickelvorgang zu gewShrleisten. 

Die einen zweiarmigen Hebel 40 umfassende Kem- 
wechseleinrichtimg 34 ist zudem in Richtung ihrer 
Drehachse D axial verstellbar (vgL insbesondere Fig. 2, 
4, 6 und 7). Hierzu ist der zweiarraige Hebel 40 mit dem 
einen Ende einer Stange 42 (vgL Fig. 2, 4, 6 und 7) ver- 
bunden. die mit ihrem anderen Ende axial verschiebbar 
in dem Trager 30 gelagert ist Diese sich entlang der 
Drehachse D der Kemwechseleinrichtung 34 erstrek- 
kende Stange 42 verlSuft ebenso wie die an den freien 
auBeren Enden der beiden Hebelarme 40a, 40b vorgese- 
henen axialen Ans^tze 36 in einer Richtung, die parallel 
zur Achse A ist, um die ein betreffender Kem H wah- 
rend des Wickelvorgangs drehbar ist, bzw. parallel zu 
der mit dieser Achse A zusammenf allenden Achse B, um 
die die stationare Wlckelscheibe 28 drehbar am Trager 
30 gelagert ist 

wahrend des Wickelvorgangs ist der betreffende 
Kern H zwischen den beiden drehbaren Wickelscheiben 
28, 33 angeordnet (vgL insbesondere Fig. 7), die jeweils 
mit einem axialen Ansatz 32 bzw. 44 versehen sind, auf 
die der hOlsenardge Kem H wahrend des Wickelvor- 
gangs aufgesteckt ist Wahrend die Wickelscheibe 28 um 
die Achse B drehbar am Trager 30 gelagert und somit 
stationar ist, ist die andere Wickelscheibe 33 am freien 
Ende ernes Schwenkarmes 46 drehbar gelagert, der an 
einem horizontalen stationaren Trager 48 angelenkt ist 
(vgL insbesondere Fig. 2, 4, 6 und 7). 

Bei einer alteraativen AusfOhnmgsvariante kann die 
verlagerbare Wickelscheibe auch jeweils durch eine der 
Kemwechseleinrichtung zugeordnete, in die erste obere 



Winkelposition Qberfuhrte Kemaufnahme gebildet sein. 
Bei dem in Fig. 9 dargestellten AusfQhrungsbeispiel ei- 
ner Kemwechseleinrichtung 34 ist jede der Kemwech- 
seleinrichtung 34 zugeordnete Kemaufnahme 38 mit el- 
5 ner drehbar gelagerten Wickelscheibe 33 versehen. 
\^e am besten anhand der Fig. 1, 3, 5, 7 und 8 zu 
erkennen ist, ist ein scfaachtartiges Kermnagazin 50 vor- • 
gesehen, das sich im vorliegenden Fall in Vertikalrich- 
tung erstreckt, so daB die jeweiligen Kerne H in diesem 

10 Kemmagazin 50 direkt Qbereinander gestapelt sind. Ei- 
ne untere Austrittsdffoung 52 des schachtartigen Kem- 
magazins 50 ist durch eine um eine Achse E ver- 
schwenkbare BClappe 54 verschlieBbar. Zudem sind bei- 
spielsweise durch eine Schrage 56 oder dergleichen ge- 

15 bildete Mittel vorgesehen, um einen jeweiligen, aus der 
Austrittsdffhung 52 austretenden Kem H in eine Ober- 
nahmeposition zu Gberfiihren, in der dieser von einer 
jeweiligen Auf nahme 38 der Kemwechseleinrichtung 34 
dbemommen wird, was, wie bereits erwahnt, in der 

20 zweiten unteren Winkelposition erfolgt 

Sobald durch ein entsprechendes Verschwenken der 
Klappe 54 um die Achse E der jeweils unterste Kem H 
des Kemmagazins 50 freigegeben wird, wird dieser un- 
terstutzt durch den Staudruck der daruber angeordne- 

25 ten Keme H seitlich durch die Austritts(>ffnung 52 hin- 
durch auf die Schrage 56 ausgestofien, uber die er dann 
in die Oberaahmeposition geiangt, in der er von einer 
die zweite untere Wickelposition einnehmenden Keqi- 
aufnahme 38 der Kemwe^seleinrichtung 34 Qbemom- 

30 men wird. 

Im Bereich dieser unteren Winkelposition ist zudem 
eine Wickelaufnahme 58 oder dergleichen vorgesehen, 
in die der gebildete Wattenwickel 12 nach einem axialen 
Entferaen aus der Schlelfe 20 und einem Verschwenken 

35 des zweiarmigen Hebeis 40 der Kemwechseleinrich- 
tung 34 um 180* von der betreff enden Kemaufnahme 
38 abgegeben wird. Diese Wickelaufnahme 58 kann bei- 
spielsweise einer Transporteinrichtung zugeordnet sein. 
Sie kann wie im Fall der Fig. 1 bis 4 wannenartig ausge- 

40 bildet sein und/oder eine SchrSge umfassen, wie sie bei- 
spielsweise inFig. 5 angedeutet ist 

Wie bereits erwahnt, unterscheidet sich die in Fig. 8 
gezeigte AusfQhrungsform im wesentlichen dadurch 
von der der Fig. 1 bis 7. daB der Riemen 18 uber die 

45 weiteren Umlenkrollen R3, R5 und R6 und die entlang 
einer Linearfuhmng versteUbare Spannrolle R4 so ge- 
fOhrt ist, daB er fiber die Spaimroile R4 in einer Ebene 
gespannt wird, die anstatt in Vertikalrichtung in Hori- 
zontabichtung und damit parallel zur sich allgemein ho- 

50 rizontal nach rechts erstreckenden Schleife 20 veriauft 
Die UmlenkroUe R4 und die Spannrolle R4 liegen in 
einer Horizontalebene oberhalb der Schleife 20. 

Das Kemmagazin 50 ist wie beim AusfQhrungsbei- 
spiel gemaB den Fig. 1 bis 7 immittelbar unterhalb der 

55 Wattenzufuhrung 16 angeordnet 

Beim in den Fig. 1 bis 7 dargestellten Ausfflhrungsbei- 
spiel sind die in einer Vertikalebene liegenden Rollen 
R4, R5 auf der vom Hulsenmagazin 50 abgewandten 
Seite der durch die Achsen A und D verlauf enden Verti- 

60 kalebene vorgesehen. 

In den Figuren i und 2 ist die betreffende Wickelvor- 
richtung 10 in einer Phase dargestellt, in der ein leerer 
hQlsenartiger Kem H in den Schleifenbereich des Rie- 
mens 18 geladen wird. Hierbei liegt der Riemen 18 in der 

65 dargestellten Weise auf den axial verstellbar an der 
Wickelscheibe 28 gelagerten Bokcen 26 auf, die zuyor 
durch die Nockensteuemng 60 (vgL Fig. 5) entspre- 
chend betatigt wurdea 
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Der zweiarmige Hebel 40 der Kemwechseleinrich- 
tung 34 nimmt eine vertikale Stellung ein, in der eine 
Kemaufnahme 38 die erste obere Winkelposition und 
die andere Kemaufnahme 38 die diametral gegenOber- 
liegende zweite imtere Winkelposition einninmit 

Wie durch den Pfeil 1 in Fig, 1 dargestellt. wird zu- 
nachst durch ein Verschwenken der Kiappe 54 um die 
Achse E ein unterer Kern H des Kemmagazins 50 frei- 
gegeben, der dann Qber die Schrfige 56 in eine Obemah- 
meposition gelangt, in der er von der jeweiligen die 
zweite untere Mnkelposition einnehmenden. Kemauf- 
nahme 38 Obemommen wird 

Nachdem der dem HQlsenmagazin 50 entnonunene 
Kem H beispielsweise durch ein axiaies Verstellen der 
Kerawechseleinrichtung 34 auf den axialen Ansatz 36 
der die zweite untere Winkelposition einnehmenden 
Kemaufnahme 38 aufgesteckt wurde, wird dieser bei 
axial ausgefahrenem, d h. von dem Trager 30 entf era- 
tem zweiarmigem Hebel 40 (vgL Fig. 2) durch ein Ver- 
schwenken dieses Hebeis 40 um 180° in die erste obere 
Wuikelposition verbracht, in der er mit der Achse A 
ausgerichtet ist, um die der Kem H wthrend des darauif- 
folgenden Wickelvorgangs gedreht wird Dieses Ober- 
fuhren des Kerns H aus der zweiten unteren \^nkelpo- 
sition in die erste obere Winkelposition ist in Fig. 1 
durch den Pfeil 2 angedeutet 

AnschlieBend wird die Kerawechseleinrichtung 34 
axial eingefahren, d h. in der in Fig. 2 durch den Pfeil 3 
angedeuteten Weise zum vertikalen Trfiger 30 hin ver- 
schoben, bis der Kem H mit seinem linken Ende auf den 
axialen Ansatz 32 der stationaren drehbaren Wickel- 
scheibe 28 aufgesteckt ist AnschlieBend wird die Kem- 
wechseleinrichtung 34 in der in Fig. 2 mit dem Pfeil 4 
angedeuteten Weise wiederum axial ausgefahren, d h. 
von dem vertikalen TrSger 30 entferat, wobei die HOlse 
H fOr den anschlieBenden ^ickelvorgang auf dem 
axialen Ansatz 32 der stationlren Wickelscheibe 28 auf- 
gesteckt bleibL 

Nachdem die Kerawechseleinrichtung 34 durch ent- 
sprechendes Drehen um die Achse D in die in den Fig. 3 
und 4 daigestellte Ruhestellung verbracht wurde, kann 
die verschwenkbare Wickelscheibe 33 aus der in Fig. 2 
gezeigten Ausgangsstellung in die in Fig. 4 dargestellte 
Stellung verschwenkt werden, in der der Kem H fOr den 
anschlieBenden Wickelvorgang zwischen den beiden 
Wickelscheiben 28, 33 angeordnet und mit seinen beiden 
Enden auf dem axialen Ansatz 32 der stationSren Wik- 
kelscheibe 28 bzw. dem axialen Ansatz 44 der verlager- 
baren Wickelscheibe 33 aufgesteckt ist In Fig. 2 ist das 
Einschwenken der ^ckelscheibe 33 m die Arbeitsstel- 
lung durch den Pfeil 5 angedeutet 

Wahrend des Wickelvorgangs verbleibt die Kera- 
wechseleinrichtung 34 in der in den Fig. 3 und 4 gezeig- 
ten definierten Ruhelage. in der beide Keraaufnahmen 
38 auBerhalb des Schleifenbererchs des Riemens 18 lie- 
gen, so daB ein mdglichst ungcstdrter Wickelvorgang 
gewahrleistet ist 

In den Fig. 5 und 6 ist die Wickelvorrichtung 10 in der 
Phase eines Kerowechsels dargestellt 

Danach wird zimJchst die Wickelscheibe 33 in Rich- 
tung des Pfeiles t (vgL Fig. 6) aus der Arbeitssteilung 
heraus in die in Fig. 6 dargestellte Ausgangslage ver- 
schwenkt, in der der Schwenkarm 46 am horizontalen 
TrSger 48 anliegt und entsprechend die Wickelscheibe 
33 eine diesem TrSger 48 unmittelbar benachbarte Posi- 
tion eimummt Nachdem der fertige Wattenwickel 12 
insbesondere durch axiaies Ein- und Ausfahren der 
Kerawechseleinrichtung 34 von der jeweiligen, die erste 
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obere W^ckelposition einnehmenden Kera&uhiahme 38 
Obemommen wurde. wird dieser Wattenwickel 12 durch 
ein Drehen der axial ausgefahrenen Kerawechselein- 
richtung 34 um 180*" um die Achse D in der durch den 
5 Pfeil 2 (vgL Fig. 5) angedeuteten Weise in eine untere 
Abgabeposition verbracht, in der er von der betreffen- 
den, jetzt die zweite untere Winkelposidon einnehmen- 
den Kemaufnahme 38 an die Wickelaufnahme 58 abge- 
geben wird die in Fig. 5 als Schrige dargestellt ist 
10 Die nunmehr die erste obere Winkelposition einneh- 
mende andere Kemaufnahme 38 trSgt einen zuvor in 
der zweiten unteren l^nkelposition aufgenommen 
Kera H, der nunmehr wieder an die stationire Wickel- 
scheibe 28 zu Qbergeben, d h. auf deren axialen Ansatz 
15 32 aufeustecken ist Hierzu wird die Kerawechselein- 
richtung 34 in der in Fig. 6 mit dem Pfeil 3 angedeuteten 
Weise axial eingefahren, d h. zum vertikalen Trager 30 
hin veriagert, bis der betreffende hfilsenartige Kera H 
mit semem linken Ende auf diesen axialen Ansatz 32 der 
20 Wickelscheibe 28 aufgesteckt ist (vgL Fig. 6). Anschlie- 
Bend wird die Kerawechseleinrichtung 34 in der mit 
dem Pfeil 4 (vgL Fig, 6) dargestellten Weise wieder axial 
ausgefahren, d h. von dem vertikalen TrSger 30 ent- 
femt, woraufhm, die Kerawechseleinrichtung 34 erneut 
25 um 180' gedreht werden kann, so daB in der ersten 
oberen Winkelposition schliefilich wieder eine freie 
Kemaufnahme 38 zur Aufnahme des nachsten gebilde- 
ten Wattenwickels bereitsteht, wahrend die andere 
Kemauhiahme 38 wieder die diametral gegenOberlie- 
30 gende zweite untere Winkelposition einnimmt, um den 
nachsten, aus dem HOlsennmgazin 50 stanmienden lee- 
ren Kem zu Oberaehroen. 

Am Ende des Wckelvorgangs wird der Riemen 18 
mit emer entsprechenden Drehung des Wattenwickels 
35 12 um die Achse A auf die Bolzen 26 gefahren. so daB er 
wahrend des Wechsels am richtigen Ort sitzt Hierbei 
werden die Bolzen 26 wiederum durch die zwischen den 
beiden Umlenkrollen Rl und R2 vorgesehene Nocken- 
steuemng betatigt 
40 In Fig. 7 ist in emer Seitenansicht die relative Anord- 
nung des Kemmagazins 50 und einer Aufnahme 62 zu 
erkennen, in der ein dem Keramagazin 50 entnommener 
leerer Kem H bereitgestellt wird. Das Keramagazin 50 
seitlich der Aufnahme 62 und der Kemwechseleinrich- 
45 tung 34 oberhalb der Aufnahme 62 angeordnet Zwi- 
schen dem Keramagazin 50 und der Aufnahme 62 sind 
im vorliegenden Fall durch eine SchrSge 56 gebildete 
Mittel vorgesehen, uber die der jeweils unterste Kern H 
des Kemmagazins 50 zur Aufnahme 62 gelangt Zudem 
50 nimmt die Kerawechseleinrichtung 34 in Hg. 7 wieder- 
um ihre Ruhestellung ein, in der beide Keraaufnahmen 
38 auBerhalb des Schleifenbereichs des Riemens 18 He- 
gen, so daB ein mdglichst ungestOrter Wickelvorgang 
mdglich ist Hierzu ist auch bereits die Wickelscheibe 33 
55 wieder in ihre Arbeitssteilung nach unten verschwenkt 
Die in Fig. 8 gezeigte alternative Ausfuhrungsform 
einer Wickelvorrichtung 10 ist in der Phase zu Beginn 
des Wickelvorgangs dargestellt Entsprechend nimmt 
auch in diesem Fall die drehbare Kemwickeleinrichtung 
60 34 ihre Ruhelage ein, in der die beiden Keraaufnahmen 
38 wieder auBerhalb des Schleifenbereichs des Riemens 
18 liegen. Zudem ist anhand dieser Fig. 8 erkennbar, wie 
die fertigen Wattenwickel 12 schlieBlich uber eine der 
Wickelaufnahme 58 zugeordnete FQhnmg horizontal 
65 nach rechtsabgefOhrt werden, 

Nach Beendigung eines jeweiligen Wickelvorgangs 
und vor dem Auswurfvorgang wird die Watte getrennt 
Eine mdgliche Variante einer Trennung besteht darin. 
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daB beim Erreichen einer vorgegebenen aufgewickelten 
Watteniange die WattenzufOhnmg durch die Kalander- 
waizen unterbrochen wird, wahrend der Riemen noch 
fiir eine bestiramte Zeit in Bewegung ist Dadurch er- 
folgt ein WattenabriB im Bereich der vorderen Kalan- 5 
derwalze. 

Durch eine vorbestimmte Zeit, in welcher der fertig 
gewickeite Wattenwickel durch den Riemen bei stillste- 
henden Kalanderwalzen noch gedreht wird, kann das 
AbriBende an einer definierten Steilung auf dem Wat- 10 
tenwickel positioniert werden. 

Aufgnmd der drehbaren, axial verstellbaren Kem- 
wechseleinrichtung ist es nicht mehr erforderlich, we- 
nigstens eine der beiden UmlenkroUen Rl, R2 ver- 
schwenkbar auszubilden, wodurch sich ein wesentlich 15 
einfacherer, kompakterer Aufbau der Wickelvorrich- 
tung 10 ergibt und der Austausch des fertigen Watten- 
wickels 12 gegen einen neuen Kern H beschleunigt wird. 
Zudem ist die Kemwechseleinrichtung SuBerst pro- 
blemlos und einfach handhabbar, wobei. wie zuvor im 20 
einzeben beschrieben, bestimmte Arbeitsschritte auch 
gleichzeitig ausgefuhrt werden kdnnen. wodurch insbe- 
sondere der Austausch eines Wattenwickeis gegen ei- 
nen neuen leeren Kern weiter beschleunigt wird. 

25 

Bezugszeichenliste 

10 Wickelvorrichtung 
12 Wattenwickel 

14 Watte 30 

15 Kalanderwalzen 

16 Walzenzufuhrung 
18 Riemen 
20Schleife 

22 Spanneinrichtung 35 

24 Rieraenabhebeeinrichtung 

26 Bolzen 

28 Wickelscheibe 

30Trager 

32 axialer Ansatz 40 

33 Wickelscheibe 

34 drehbare Kemwechseleinrichtung 
36 axialer Ansatz 
38Kemaufnahmen 

40zweiarmigerHebel 45 

40a Hebelarm 

40b Hebelarm 

42Stange 

44 axialer Ansatz 

46Schwenkann so 

48TrSger 

50 Kemmagazin 

52 Austrittsofoung 

54 Klappe 

56Schrage 55 

58 Wickelaufnahme 

60 Nockensteuerung 

62Aufnahme 

AfesteAchse 

BAchse 60 

CAuflagebereich 

D Drehachse 

EAchse 

FPfeil 

H Kern 65 
Rl UmlenkroUe 
R2UmlenkroUe 
R3 UmlenkroUe 



R4Spannrolle 
R5 UmlenkroUe 
R6 UmlenkroUe 
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PatentansprQche 



1. Wickelvorrichtung (10) zur Erzeugung eines 
Wattenwickeis (12), bei der die Watte (14) auf einen 
von einem umlaufenden, endlosen Riemen (18) an- 
getriebenen, insbesondere hulsenartigen Kern (H) 
aufgewickelt wird, der wShrend dieses Wickelvor- 
gangs vorzugsweise um eine feste Achse (A) dreh- 
bar in einer zwischen zwei UmlenkroUen (Rl, R2) 
gebUdeten, mit zunehmendem Wattenwickel (12) 
grdBer werdenden Schleife (20) des gespannten 
Riemens (18) angeordnet ist, gekeimzeichnet 
durch eine drehbare Kemwechseleinrichtung (34) 
mit wenigstens zwel gleichartigen, in gleichem ra- 
dialem Abstand von der Drehachse (D) der Kem- 
wechseleinrichtung (34) angeordneten sowie in 
Umfangsrichtung gegenemander versetzten Kern- 
aufnahmen (38), die durch entsprechendes Drehen 
der Kemwechseleinrichtung (34) abwechselnd in 
wenigstens zwei unterschiedliche Wmkelpositio- 
nen uberfuhrbar sind, von denen eine erste durch 
die Lage der zur Drehachse (D) der Kemwechsel- 
einrichtung (34) parallelen Achse (A) definiert ist, 
um die ein betreff ender Kera (H) wahrend des Wik- 
kelvorgangs drehbar isL 

2. Wickelvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB zumindest die Kemaufnahmen 
(38) und vorzugsweise die gesamte drehbare Kem- 
wechseleinrichtung (34) axial verstellbar sind. 

3. Wickelvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet daB die Kemaufnahmen (38) 
jeweils in die erste definierte Winkelposition uber- 
fuhrbar sind, um einen leeren Kem (H) in den 
Schleifenbereich des Riemens (18) einzusetzen 
Oder einen gebUdeten Wattenwickel (12) zu Qber- 
nehmen. 

4. Wickelvorrichtung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Kemaufnahmen (38) jeweils in eine zweite definier- 
te Winkelposition uberfuhrbar sind, um einen lee- 
ren Kem (H) zu Qbemehmen oder einen gebUdeten 
Wattenwickel (12) abzugeben. 

5. Wickelvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB bei einer die erste definierte 
Winkelposition einnehmenden Keraaufnahme (38) 
eine jeweils andere Kemaufnahme (38) die zweite 
definierte Winkelposition einnimmt 

6. Wickelvorrichtung nach einem der vorhergehen- 
den AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, daB zwei 
einander bezuglich der Drehachse (D) der Kem- 
wechseleinrichtung (34) diametral gegenOberUe- 
gende Kemaufnahmen (38) vorgesehen sind. 

7. Wickelvorrichtimg nach einem der vorhergehen- 
den Ansprilche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
drehbare Kemwechseleinrichtung (34) in eine defi- 
nierte Ruhelage versteUbar ist, m der samtUche* 
Kemaufnahmen (38) auBerhalb des Schleifenbe- 
reichs des Riemens (18) Uegen. 

8. Wickelvorrichtung nach einem der vorhergehen- 
den Ansprflche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Kemwechseleinrichtung (34) einen zweiarmigen 
Hebel (40) umfaBt und daB an jedem der beiden 
sich vorzugsweise in diametral entgegengesetzten 
Richtungen aUgemein radial nach auBen erstrek- 
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kenden Hebelarme (40a,40b) jeweils eine Kernauf- 
nahme (38) vorgesehen ist 

9. Wickelvorrichtung nach einem der vorhergehen- 
den Ansprilche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Kemaufnahmen (38) jeweils emen axialen Ansatz 5 
(36) umfassen. auf den ein jeweOiger hulsenartiger 
Kern (H) bzw. em jeweiliger, auf einem solchen 
Kern (H) gebildeter Wattenwickel (12) aufsteckbar 
ist 

10. Wickelvorrichtung nach einem der vorherge- 10 
henden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB 
ein jeweiliger Kern (H) wShrend des Wickelvor- 
gangs zwischen zwei drehbaren Wldcelsdieiben 

33) angeordnet ist, die jeweils mit einem axialen 
Ansatz (32, 44) versehensind, auf die der hulsenarti- is 
ge Kern (H) aufsteckbar ist. wobei eine (28) der 
beklen drehbaren Wickelscheiben (28, 33) stationer 
und die andere (33) veriagerbar, insbesondere axial 
ausfahrbar, verschwenkbar und/oder dergleichen 
ist 20 

11. Wickelvorrichtung nach Anspnich 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB die verlagerbare Wickelschei- 
be (33) an einem Schwenkarm (46) angeordnet ist, 
der an einem stationflren Trager (48) angelenkt ist 

IZ Wickelvorrichtung nach Anspnich 10, dadurch 25 
gekennzeichnet, daB die verlagerbare Wickelschei- 
be (33) jeweils durch eine der Kemwechseleinrich- 
tung (34) zugeordnete, in die erste Wmkelposition 
Qberfiihrte Kemaufnahme (38) gebildet ist 

13. Wickelvorrichtung nadi einem der vorherge- 30 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
jede der Kemwechseleinrichtung (34) zugeordnete 
Kemaufnahme (38) mit einer drehbar gelagerten 
Wickelscheibe (33) versehen ist 

14. Wickelvorrichtung nach einem der vorherge- 35 
henden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB 
sie ein vorzugsweise schachtartiges Kermagazin 
(50) mit einer durch eine Klappe (54) verschliefiba- 
ren unteren Austrittsdffnung (52) sowie Mittel (56) 
umfaBt, um einen jeweiligen Kern (H) von dem 40 
Kermagazin (50) in eine Obemahmeposition zu 
Oberfuhren, m der dieser von einer jeweiligen 
Kemaufnahme (38) der Kemwechseleinrichtung 
(34) Obemommen wird 

15. Wickelvorrichtung nach einem der vorherge- 45 
henden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB 
erne vorzugsweise emer Transporteinrichtung zu- 
geordnete Wickelaufnahme (58) vorgesehen ist. in 
die der gebildete Wattenwickel (12) von einer je- 
weiligen Kemaufnahme (38) der Kemwechselein- 50 
richtung (34) abgegeben wird. 

16. Wickelvorrichtung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB in 
die Schleife einfahrbare Abhebemittel (26) vorge- 
sehen sind, um den Riemen (18) fur ein axiales Ent- 55 
femen des Wattenwickels (12) vom Wickelumfang 
abzuheben. 
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